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HANDTMANN - formovaci stroje ocenéné zlatem na Anuga

FoodTec 2018

Firma Handtmann prezentovala v Koliné nad Rynem na veletrhu
Anuga FoodTec 2018 mnozstvi inovaci od plnicich a porcovacich tech-
nologii po zcela automaticka feSeni. Sttedem pozornosti na stanku
Handtmann byla fada novych formovacich systémd, ktera ze vsech
vystavovanych exponati ziskala zlaté ocenéni Anuga.

Tento novy sortiment formovacich systému je charakteristicky ze-
jména jeho flexibilnim pouzitim pfi rGiznych aplikacich a jeho moznost-
mi rGznych tvar@ produktd. Trendy ve vyrobé si zadaji rozlicné vyrobky,
jejichz vyroba je mozna diky nescetnym moznostem tvarovani (kula-
té, Ctvercové, dlouhé, 3D tvary apod.). Dalsim pozitivnim pfinosem
je prvotiidni vzhled produktu diky Setrnému zpracovani a zachovanf
tvaru vyrobku. Navic vynikajici a pfesné porcovani vyrobk{i umoznuje
usetfit ndklady.

Obr. & 1: Formovaci zafizeni Handtmann FS 510 s 24 proudym délicem toku a pii-
mym uklddanim na sita

- Reznické noviny 4/2018

Zakladnim typem formovaciho systému na stanku Handtmann byl
systém FS 510. Formovaci systém FS 510 je vybaven délicem toku az
do 24 drah a lze na ném vyrabét sirokou skdlu vyrobkl. Metoda je v za-
kladu stejnd jako u dalSich typl FS 520 a FS 522, ale pozadovany tvar
vyrobku je formovan pomoci tvarovacich trubek umisténych na vystu-
pu. Separace jednotlivych porci'se provadi piimo na vystupu, a to bud’
dratem nebo cepeli; je neprerusena a linedrni viici rychlosti produk-
tu. Vyroba mlze byt provadéna na sita i na dopravni pés. Na stanku
Handtmann byla predvedena vyroba tycinek na sita.

Systém formovani FS 520 je vhodny pro Sesti az osmifadou pIné
automatickou vyrobu Siroké skaly trojrozmérnych tvarli vyrobkl se
systémem pokladani na pds nebo sita. Na stanku spolecnosti Handt-
mann byla demonstrovana produkce kuli¢ek, alternativné doplnéna
pdsem pro zplosténi a strukturovacim valeckem pro finalni Gpravu
povrchu.

Systém formovani FS 522 se systémem dérovanych desek, ktery byl
predstaven na veletrhu Anuga, je vhodny pro dvoufadou vyrobu pro-
duktd v systémech s vodni ¢i olejovou ldzni, v laminovacich systémech
nebo pro ukladani na dopravni pas pro nasledné zpracovani. V obou
systémech privadi vakuova narazka pripravené dilo do délice plniciho
toku. Servo-pohon délice toku zajistuje presné otacky rotoru v délici
plniciho toku. Vysledkem je nepretrzity tok produktu bez kolisani tlaku
a tim je dosazeno presné konecné hmotnosti. Déli¢ plniciho toku vy-
souva vyrobek do vicestupnovych plnicich toki pomoci formovacich
komponent. Systém dérovanych desek vytvaii vyrobky do pozadova-
ného 3D tvaru. Kontrolni systém vakuové nardazky umoznuje snadnou
vizualizaci tvaru vyrobku a vypocet parametrt probihajictho procesu.
Tvar mdze byt rychle zménén vyménou nékolika komponent.

Obr. ¢. 2: Formovaci zafizeni Handtmann FS 522 pro vyrobu masovych kulicek

Firma Handtmann prezentovala téz vylepsenou verzi univerzalniho
plnictho a davkovaciho zafizeni tekutych a pastovitych produkt(i VB1
do sklenic, konzerv, misek, kelimk{ apod. od partnerské firmy Verbufa.
Zafizeni umoziuje plnit soucasné az 6 vyvody pfi zachovani exaktni
hmotnosti jednotlivé porce. Toho je vyuZivano pfi porcovani napt.



